
BEGO PMMA SPLINT E
Instrucciones para el procesado de férulas dentales mediante CAD/CAM

Juntos hacia el éxito
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FÉRULAS DENTALES OCLUSALES DE BEGO PMMA SPLINT E  
ELABORADAS MEDIANTE CAD/CAM

Férulas dentales oclusales termoplásticas de BEGO PMMA Splint E
Las férulas dentales oclusales fresadas de BEGO PMMA Splint E destacan por su flexibilidad termoplástica. El resultado es una adapta-
ción de máxima precisión a la situación de los dientes y una extraordinaria comodidad sin tensiones para el paciente.
Además, la férula dental oclusal autoajustable es extremadamente resistente a roturas y ofrece una elevada transparencia óptica.

Aplicaciones
Material para la elaboración de férulas dentales oclusales:
•	� Férulas terapéuticas
•	Férulas miorrelajantes
•	� Férulas de posicionamiento 
•	� Férulas de estabilización

Contraindicaciones
El material PMMA Splint E no debe utilizarse para fines distintos de la elaboración generativa por CAD/CAM de férulas dentales oclu-
sales. La elaboración de bases de prótesis está contraindicada, así como la utilización del material para confeccionar férulas conven-
cionales. En casos muy aislados pueden darse reacciones biológicas adversas (como, p. ej., alergias a los componentes del material). 
Las férulas dentales oclusales de BEGO PMMA Splint E están contraindicadas en caso de incompatibilidades o alergias conocidas a los 
componentes del material.

Grosores de pared/modelado CAD
Durante el modelado las férulas deben presentar un grosor mínimo de la pared de 1,0 mm. En 3Shape Dental Designer* este punto se 
puede comprobar con la herramienta de validación. En la zona oclusal las férulas deben presentar tras el acabado un grosor mínimo de 
0,9 mm. Por motivos estéticos se permite una reducción en la zona labial de hasta 0,9 mm. Se deben redondear los bordes y cantos 
que se hayan formado.

Acabado de los objetos
Las férulas elaboradas con BEGO PMMA Splint E se pueden retocar con fresas de metal duro de dentado cruzado apropiadas o con 
discos separadores para resina adecuados. Además, es necesario un pulido posterior de las férulas para prevenir la eventual sedimenta-
ción de placa dental. El pulido preliminar se realiza con pulidoras de silicona y cepillos de pelo de cabra adecuados y el pulido de brillo 
con la correspondiente pasta pulidora. Para prevenir imprecisiones de ajuste se debe evitar una elevada generación de calor durante el 
acabado y el pulido.

Limpieza de los objetos
La limpieza de los objetos previa al procesamiento ulterior no debería realizarse mediante vapor debido a la elevada generación de calor. 
Realice para ello un baño de ultrasonidos con una temperatura máxima de aprox. 35 °C. No se recomienda la utilización de productos 
de limpieza.

* Este símbolo es una denominación comercial/marca registrada de una empresa que no pertenece al grupo empresarial BEGO.

Las imágenes y representaciones se ofrecen a modo de ejemplo; los colores, símbolos, diseño y datos indicados en las etiquetas y/o envases representados pueden no coincidir con las 
características reales.
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INFORMACIÓN GENERAL

Datos técnicos

Composición química en %

Polimetacrilato y copolímeros de ácido  
metacrílico integradores

> 90% 

Ciclohexano-1,2-dicarboxilato de di-isononilo > 10% 

Características del material

Resistencia a la flexión (23 °C) > 20 MPa

Resistencia a la flexión (37 °C)  < 20 MPa

Densidad aprox. 1,1-1,2 g/cm3

Color transparente

Indicaciones

Las restauraciones son fabricaciones especiales conforme a la directiva 93/42/CEE.
Indique el número de lote en todos los procedimientos que requieran una identificación del material.

Almacenamiento

No se requieren medidas especiales.

Indicaciones de peligro

Durante la preparación de BEGO PMMA Splint E se genera polvo, que puede provocar irritación de los ojos, la piel y las vías respiratorias. Por este 
motivo, compruebe siempre que el sistema de aspiración de su lugar de trabajo funciona perfectamente.

Gestión de desecho

Las restauraciones de BEGO PMMA Splint E son insolubles en agua, inactivas, no comportan ningún peligro para las aguas subterráneas y, por tanto, 
pueden desecharse junto con la basura doméstica normal.

Garantía

Nuestras recomendaciones referentes a las técnicas aplicadas, ya sea verbalmente, por escrito o en forma de instrucciones prácticas, se basan en 
nuestras propias experiencias y ensayos y deben tomarse como valores orientativos.
Nuestros productos están sometidos a un desarrollo continuo. Por esta razón nos reservamos el derecho a efectuar modificaciones en el diseño y la  
composición de nuestros productos.

Utilización

Utilización únicamente por parte de personal especializado.
Rx only



www.bego.com
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BEGO Medical GmbH
Wilhelm-Herbst-Str. 1 · 28359 Bremen, Alemania
Tel.: +49 421 2028-0 · Fax: +49 421 2028-100
C. e.: info@bego-medical.com · www.bego.com

Fabricado mediante pro3dure GmbH


